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Process control for excellent results
CEME, GUARANTEED QUALITY

Over the years, CEME has developed a complete particular attention to all techniques and innovations
and minute quality control procedure, to check all that enhance technologies and eco-sustainable
production phases and to guarantee outstanding results  productive processes, with the utmost respect for the
to its customers, leaving nothing to chance. CEME pays environment.

Statistical control Production check Sustainability
Statistical control of all incoming Before shipping goods, the Ceme is part to “United Nations Global
raw materials, by using a data CEME quality control department Compact™, the world’s largest corporate
specification archive. statistically analyses them and sustainability initiative with the aim to
provides immediate feedback to align strategies and operations with
the production division. universal principles on human rights,

labor, environment and anti-corruption.

Controllo statistico Verifica produttiva Sostenibilita

Controllo statistico di tutte le Controllo statistico dei prodotti Ceme fa parte di “United Nations

materie prime in entrata, con da parte del Dipartimento Qualita Global Compact”, la piu grande iniziativa

I’ausilio di un archivio tecnico CEME, prima della spedizione, con  di sostenibilita aziendale al mondo

dei dati. responso immediato al comparto con I’obiettivo di allineare strategie e
produttivo. operazioni a principi universali in materia

di diritti umani, lavoro, ambiente e
anticorruzione.

CEME’s dedication is concrete and obtaining 1SO 14001 certification for all production sites is an important
success for us and just one of the steps in the efficiency and responsibility process we want to complete with our
partners. Defining, measuring, analysing, enhancing and checking again: this is CEME’s system procedure, focused
on all design, production and management processes. The aim is to guarantee quality, to meet all customer needs
and expectations.

L'impegno di CEME & concreto e I'ottenimento della certificazione 1SO 14001 per tutti i siti produttivi & per noi un
successo importante e solo una tappa di un percorso di efficienza e responsabilita che vogliamo percorrere con i nostri
partner. Definire, misurare, analizzare, migliorare e controllare di nuovo: questo I'iter del sistema CEME, focalizzato
sul complesso dei processi di progettazione, produzione e gestione. Per una qualita garantita, a piena soddisfazione di
tutte le necessita e le aspettative del cliente.

VI



Controllo dei processi per risultati di eccellenza
CEME, QUALITA GARANTITA ED ECOSOSTENIBILE

Negli anni, CEME ha sviluppato un controllo qualita
completo e minuzioso, per vagliare tutte le fasi della
produzione e garantire ai clienti risultati di eccellenza,
senza che nulla sia lasciato al caso. CEME presta

Automatic control

All production works are
automatically checked with

PLC. The operator subsequently
statistically analyses the works,
which are also checked by CEME
quality control department audits.

Controllo automatico

Controllo automatico con PLC
di tutti lavori in produzione,
seguito da un controllo
statistico fatto dall’operatore
e da Audit del Dipartimento
Qualita CEME.

dell’ambiente.

Environment

Today, one of the most important
challenges is to support companies
in the development of a greater
awareness on the impact activities
have on the environment.

Ambiente

Una delle principali sfide, oggi, &
quella di favorire nelle imprese lo
sviluppo di una consapevolezza
maggiore rispetto all’impatto
delle attivita che esse hanno
sul’ambiente.

un’attenzione particolare a tutte le tecniche e le
innovazioni che consentono di sviluppare tecnologie e
processi di produttivi ecosostenibili, nel pieno rispetto

Today

Today, one of the most important
challenges is to support companies
in the development of a greater
awareness on the impact activities
have on the environment.

Oggi

Una delle principali sfide, oggi, €
quella di favorire nelle imprese lo
sviluppo di una consapevolezza
maggiore rispetto all’impatto
delle attivita che esse hanno
sul’ambiente.
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Custom made project development

1

Understand the
customer goals and
needs

A

Production
planning,
supply chain,
logistic

Our global market

2

Generate ideas,
design 3D model
(Autodesk Inventor®),
material selections,
performance,
cost evaluation

3

Prototyping,
testing, analysis
and adjusting
Product engeeniring

cemegroup.com



GUIDE TO SELECT SOLENOID VALVES

Guida alla selezione elettrovalvole p.02/05
PROJECT INFORMATION

Informazioni di progetto p.06/13
SERIES V3

TECHNOPOLYMER SOLENOID VALVE 3/2 WAY N.C.

Elettrovalvola in Tecnopolimero 3/2 vie N.C. p.14/15

SERIES V7 COFFEE
TECHNOPOLYMER SOLENOID VALVE 2/2 WAY N.C.
Elettrovalvola in Tecnopolimero 2/2 o 3/2 vie N.C. p.16/17

SERIES V3/V7 WATER
TECHNOPOLYMER SOLENOID VALVE 2/2 OR 3/2 WAY N.C.
Elettrovalvola in Tecnopolimero 2/2 o 3/2 vie N.C. p.18/21

SERIES VD
LIQUID DISPENSING VALVE N.C.
Elettrovalvola a caduta N.C. p.22

SERIES 22
PINCH VALVES
Elettrovalvole a Pinza p.23

SERIES 44
SOLENOID VALVE DIRECT ACTING 2/2 WAY N.C.
Elettrovalvola azione diretta 2/2 vie N.C. p.24/25

SERIES 52
SOLENOID VALVE DIRECT ACTING 2/2 WAY N.C. (5201 N.O.)
Elettrovalvola azione diretta 2/2 vie N.C. (5201 n.a.) p.26

SERIES 53
SOLENOID VALVE DIRECT ACTING 3/2 WAY N.C.
Elettrovalvola azione diretta 3/2 vie N.C. p.27

SERIES 55
SOLENOID VALVE DIRECT ACTING 2/2 WAY N.C.
Elettrovalvola azione diretta 2/2 vie N.C. p.28/29

SERIES 59
REFRIGERATION SOLENOID VALVE
Elettrovalvola per refrigerazione p.30

SERIES 61
SOLENOID VALVE 3/2 WAY N.O.
Elettrovalvola 3/2 vie N.A. p.31

SERIES 62
SOLENOID VALVE DIRECT ACTING 3/2 WAY N.C.
Elettrovalvola azione diretta 3/2 vie N.C. p.32

SERIES 65
SOLENOID VALVE DIRECT ACTING 2/2 WAY N.O.
Elettrovalvola azione diretta 2/2 vie N.A. p.33

SERIES 66
SOLENOID VALVE DIRECT ACTING 2/2 WAY N.C.
Elettrovalvola azione diretta 2/2 vie N.C. p.34/35

SERIES 67
SOLENOID VALVE DIRECT ACTING 2/2 WAY N.C.
Elettrovalvola azione diretta 2/2 vie N.C. p.36

SERIES 67
COMPRESSOR CAPACITY CONTROL VALVE 6745
Elettrovalvola 6745 per controllo capacita su compressori p.37

SERIES 68 AD
SOLENOID VALVE DIRECT ACTING 2/2 WAY N.C.
Elettrovalvola azione diretta 2/2 vie N.C. p.38/39

SERIES 83
SOLENOID VALVE PILOT OPERATED 2/2 WAY NORMALLY CLOSED
Elettrovalvola 2/2 vie, normalmente chiusa, servo comandata

SERIES 84
SOLENOID VALVE SERVO-ACTUATED 2/2 WAY N.C.
Elettrovalvola servo assistita 2/2 vie N.C.

SERIES 85
SOLENOID VALVE PILOT OPERATED 2/2 WAY NORMALLY CLOSED
Elettrovalvola 2/2 vie, normalmente chiusa, servo comandata

SERIES 86
SOLENOID VALVE PILOT OPERATED 2/2 WAY NORMALLY CLOSED
Elettrovalvola 2/2 vie, normalmente chiusa, servo comandata

SERIES 87
SOLENOID VALVE PILOT OPERATED 2/2 WAY NORMALLY OPEN
Elettrovalvola 2/2 vie, normalmente aperta, servo comandata

SERIES 88
LATCHING SOLENOID VALVE PILOT OPERATED 2/2 WAY
Elettrovalvola bistabile (latching) servocomandata 2/2 vie

SERIES 90
SOLENOID VALVE PILOT OPERATED 2/2 WAY N.C.
Elettrovalvola servocomandata 2/2 vie N.C.

SERIES 93
SOLENOID VALVE DIRECT ACTING 2/2 WAY N.C.
Elettrovalvola azione diretta v2/2 vie N.C.

SERIES 93 CM

SOLENOID VALVE DIRECT ACTING 2/2 WAY N.C WITH
MANUAL OVERRIDE

Elettrovalvola azione diretta 2/2 vie N.C con comando manuale

SERIES 99
SOLENOID VALVE DIRECT ACTING 2/2 WAY N.C.
Elettrovalvola azione diretta v2/2 vie N.C.

SERIES 99 RM

SOLENOID VALVE DIRECT ACTING WITH FLOW RATE
REGULATION 2/2 WAY N.C.

Elettrovalvola ad azione diretta con regolazione di portata 2/2 vie N.C

SERIES 1500
INKJET SOLENOID VALVE DIRECT ACTING 3/2 WAY
Elettrovalvola per Inkjet ad azione diretta 3/2 vie

SERIES 529
INKJET SOLENOID VALVE DIRECT ACTING 2/2 WAY
Elettrovalvola per Inkjet ad azione diretta 2/2 vie

SERIES 539
INKJET SOLENOID VALVE DIRECT ACTING 3/2 WAY
Elettrovalvola per Inkjet ad azione diretta 3/2 vie

WATER SERIES PILOT
SOLENOID PILOT FOR @ 11 mm
Serie Pilota per DN 11 mm

WATER LATCHING PILOT V700
LATCHING SOLENOID PILOT FOR @ 2,5 mm max
Valvola Pilota per DN 2,5 mm max

WATER VALVE
WATER SERIES SOLENOID VALVE
Elettrovalvola serie Water

SANITARY
LATCHING SOLENOID VALVE FOR SANITARY APPLICATIONS
Elettrovalvola latching per sanitari

p.51

p.52/53

p.54/55

p.56/57

p.58/59

p.60/67

p.68/73
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%EEmE GUIDE TO SELECT SOLENOID VALVES

Guida alla selezione elettrovalvole

The technical features shown in this chapter will assist in selecting the correct valve for your application.
The solenoid valves shown in this catalogue are standard production valves only, for non-standard valves or special applications, please
contact our sales/ technical department who will be pleased to help.

DEFINITION

A solenoid valve is a combination of two functional,essential parts:

- a solenoid (electromagnet)

- a valve body with two or three ways (passages)

It is used to open and close a fluid path controlled by an electrical circuit
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CLASSIFICATION

All the features described in this chapter are illustrated in detailed form for each model in the general index.
The solenoid valves were classified according to the following features:

- NUMBER OF WAYS

POSITIONS

CONDITION OF PERFORMANCE

FUNCTIONING PRINCIPLE

NUMBER OF WAYS

The ways are the connection points with the circuit:

2 WAY - 2/: one inlet, one outlet

3 WAY - 3/: one inlet, one outlet and one exhaust or the three ways could be used differently combined to obtain a fluid deflecting or
a blending of fluids. Almost the whole of the production is shared in two or three WAY valves although for some special projects four
WAY valves (5935) have been produced.

POSITIONS /2

This feature refers to the type of passage, if constant or regulable flow rate. All our production is )K’

executed in the two position version ON/OFF, open/close. The only variables are represented by the 2 WAY N.C.-M.0.
1 [ H 7 H - . J_

regulation type “manual override”, the variations of the flow rate were obtained through a regulator IZ /\/\/

device built directly into the solenoid valve (see models 5584, 6660, 6724, 9934, 9922) T

CONDITIONS OF PERFORMANCE
Verify if the valve remains for more time OPENED (with fluid path) or CLOSED (without fluid path).

N.C. Normally closed: The valve is closed by no power supply to the terminals of the coil;
N.O. Normally opened: On the contrary the valve is opened by above-mentioned conditions

FUNCTIONING PRINCIPLE

Depending on the minimum pressure that has to be intercepted, equal to O or more than 0, there are two large valve families, direct
acting or servo piloted.

Depending on the functioning principle, the valves were divided in two categories :

DIRECT ACTING: Means that the fluid passage becomes opened or closed by a sealing mounted directly on the magnetic plunger
actuated by the coil. The working pressure is directly connected to the orifice diameter and to the power of the coil, and the minimum
working pressure is 0.

SERVO PILOTED: It exists of a pilot orifice and a master orifice , the magnetic unit opens and closes only the pilot orifice so the
maximum and minimum working pressure doesn’t depend upon the coil power but from the sealing constructive features on the
master orifice (diaphragm, piston..)
For this type of valve the minimum working pressure is a fundamental feature and is always different and more than O.
Example: 5511.. 2/2 N.C. [DIRECT ACTING]
6724.. 2/2 N.C. [DIRECT ACTING]
6212.. 3/2 N.C [DIRECT ACTING]
8614.. 2/2 N.C. [SERVO PILOTED]
Now we have described the fundamental features of a valve, all these are illustrated in the *“ GENERAL INDEX”.

The project information that follows are more detailed, therefore it would be possible to verify them only by consulting the specific
catalogue page.

2 cemegroup.com



GUIDE TO SELECT SOLENOID VALVES
Guida alla selezione elettrovalvole

% CEME

Le informazioni tecniche contenute in questo paragrafo Vi aiuteranno a selezionare la giusta valvola per la Vs.applicazione. Ovviamente
in questo catalogo sono raccolte solo le elettrovalvole standard, tutte le esecuzioni speciali, studiate e progettate per e con il cliente non
sono state inserite. Nel caso non doveste trovare la giusta soluzione per Voi, Vi consigliamo di contattare direttamente la nostra azienda.

DEFINIZIONE

Una elettrovalvola & la combinazione di due parti funzionali fondamentali:

-un solenoide (elettromagnete)

-un corpo valvola con uno o piu passaggi

Serve per chiudere od aprire un passaggio di un fluido in un circuito tramite un comando elettrico.
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CLASSIFICAZIONE

Tutte le caratteristiche descritte in questo capitolo sono raccolte in modo dettagliato per ogni modello nell’indice generale.
Le elettrovalvole vengono classificate secondo le seguenti caratteristiche:

- NUMERO DI VIE

- POSIZIONI

- STATO A RIPOSO

- PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

- NUMERO DI VIE
Le vie sono i punti di collegamento con il circuito:
2 VIE - 2/: una entrata ed una uscita
3 VIE - 3/: una entrata, una uscita ed uno scarico oppure le 3 VIE possono essere utilizzate in altre combinazioni per avere una
deviazione del fluido oppure una miscelazione di piu fluidi. La quasi totalita della produzione € ripartita in valvola a 2 e 3 VIE anche se
per alcuni progetti speciali si sono eseguite valvole a 4 VIE (5935).

- POSIZIONI /2

Questa caratteristica si riferisce al tipo passaggio, se a portata fissa o regolabile. Tutta la nostra )\e
produzione & eseguita nella versione a due posizioni ON/OFF, aperto/chiuso. 2 WAY N.C.-M.0.
Le uniche varianti esistenti sono delle regolazioni di tipo “manuale”, vengono cioé ottenute delle |z L /\/\/
variazioni di flusso tramite rubinetti applicati direttamente sulle elettrovalvole (vedi modelli 5584, 6660, T

6724, 9934, 9922)

- STATO A RIPOSO
Verificare se la valvola deve rimanere piu tempo APERTA (con passaggio del fluido) oppure CHIUSA senza passaggio.

N.C. Normalmente chiusa: la valvola quando non c’e alimentazione elettrica ai capi del solenoide, e chiusa;
N.A. Normalmente aperta: viceversa la valvola & aperta nelle suddette condizioni.

- PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO
A seconda del valore minimo di pressione che deve essere intercettato, uguale a 0 o maggiore di 0, ci sono due grandi famiglie di
valvole ad azione diretta o ad azione servocomandata. Secondo il principio di funzionamento le valvole si suddividono in due categorie:

AZIONE DIRETTA: significa che il passaggio viene aperto o chiuso da una tenuta montata direttamente sul nucleo magnetico che
viene azionato dalla bobina. La pressione di funzionamento € quindi legata direttamente al diametro di passaggio e alla potenza della
bobina, e la minima pressione di funzionamento & uguale a 0.

AZIONE SERVO COMANDATA: esiste un orifizio pilota e un orifizio principale, il magnete andra ad aprire e chiudere solo il pilota
quindi la massima e la minima pressione di funzionamento non dipenderanno dalla potenza dell’elettromagnete ma dalle caratteristiche
costruttive della tenuta sull’orifizio principale (membrana, pistone..)
Per questo tipo di valvola € una caratteristica fondamentale la minima pressione di funzionamento che & sempre diversa e maggiore di 0.
Esempi: 5511.. 2/2 N.C. [AZIONE DIRETTA]
6724.. 2/2 N.C. [AZIONE DIRETTA]
6212.. 3/2 N.C [AZIONE DIRETTA]
8614.. 2/2 N.C. [AZIONE SERVO COMANDATA]
A questo punto abbiamo descritto le caratteristiche fondamentali di una valvola, tutte queste sono state raccolte nell’ INDICE GENERALE.

Le informazioni di progetto che seguiranno sono piu dettagliate, sara quindi possibile verificarle solo consultando la specifica
pagina di catalogo.

cemegroup.com 3



.EEmE GUIDE TO SELECT SOLENOID VALVES

Guida alla selezione elettrovalvole
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HB 12 altern. 23
V7 FC ’ contin. 20
N.C.| PFZ 4 altern. 13 * * *
COFFEE PEG6 25 .
PF@ 8 contin. 9
PF@ 4 20 altern. 8
\'24 N.C PF@ 6 ' contin. 8 *
WATER | PF@8 25 altern. 8
PF 1/4* ’ contin. 8
15 altern. 17
52 N.C G 18 ’ contin. 10 * * * * * *
' R 1/8 28 altern. | 4,5
’ contin. | 1,5
altern. 17
G 1/8 15 -
55 |N.C.| /4 NPT cont'n. 8 e I N
PG 33 altern. | 4
’ contin.| 1
ODF 1/4 15 altern. 28
59 N.C.| ODF 6mm ' contin. 15 * * * * * *
. ODM 33 altern. 25 (no ammonia NH,)
g Smm ’ contin. 8
o G 1/8 15 altern. 25
5 G1/2 ' contin. 12
o 66 N.C 1}:{41,\/1% altern. 6 * * * * * *
g 0 1/2PgPT 33 contin. | 4
IS altern. 25
[ G 1/8 15 .
S 67 |NC.| G4 cont'n. = * x| x| x *
2 FLANGIA altern. 10
N 2,8 -
< contin. | 7
~ ODF3/8 | 2,5 | altern. 25 *
o 68AD  INC. opr 174 [ 3,0 | contin. 17 (no ammonia NH)
= 8332 G1/4 altern. | 0,5
© 8333 N.C.| G3/8 | 11,0 ) * | * *
5] 8334 G12 contin. | 0,3
F=" G 14 28 altern. 20
[a) ’ contin. 10 * * * * *
[q\V 93 N.C. ]fz}\,’ST 50 altern. | 5
~ ’ contin. | 3
N 5, |altem. |25
93CM NG G1/2 ’ contin. | 1,5 * * *
) G1 10.0 altern. | 5
! contin. | 4
altern. 25
G 1/4 2.8 :
9  [NC| G1P contin. 8 S N * *
1/4 NPT 70 altern. 5
! contin. | 1,5
28 altern. 25
99RM  [N.C.| G1/4 contin. 8 * | x| o®
55 altern. 6
’ contin. | 2
6604
6605(non attiva) 20 altern. 30
6606 G 1/4 ! .
o 6607 |\ c| G12 contin. 20 [ T I IRV B - «
6610 (CE GAS) 1/4 NPT altern 13
6612 1/2 NPT 40 .
6613 : .
6614 contin. 6
- 1/4 NPT
K] 3/8 NPT altern. 20
S| o1 83 |Nc| 2N 11 * | ox * *
g G 3/8 contin. 20
S G 1/2
! altern. 10
o
G 1/4 10
GE_, contin. 10 . . .
: 025 8 Ne 3/8 NPT altern 10
1/2 NPT :
= Gag | 12 .
N G1/2 contin. 10

4 cemegroup.com




GUIDE TO SELECT SOLENOID VALVES HLCEMTIE

Guida alla selezione elettrovalvole
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3/8 NPT
1/2 NPT altern. 10
3/4 NPT
1 NPT 12
g gg contin. 10
0,3 86 N.C., G3/4 * * *
G ](_.‘3,11/4 altern. 10
G1”1/2
G2 75
G212 contin. 10
3 G3
3 3/8 NPT
c 1/2 NPT altern. 10
© 3/4 NPT
S 1NPT | 10
8 G 3/8 contin. 10
o G 1/2
S| 03 87 N.A.| G3/4 * | % *
8 G fnllm altern. 10
=~ G1”1/2
- G2 75
2 G212 contin. 10
o G3
1= G3/8 altern. 10
Q G12 | 12 :
© G3/4 contin.| 5
! 1 90 N.C. G1 *
o G1”1/4 altern. 10
I G1"12| 50 )
5] G2 contin. | 5
QI T T esBEsOENODVAVES/VAWOEBSTABL |
N
=~ i;g Ng 10,0 | altern. 6
AN 0,25 88 N.C.| "Sas * *
G1/2 12,0 | contin. 6
i;g Nﬂ altern. | 5
Gai | 120 :
G1/2 contin. | 5
0 84 N.C.| G3/4 * * *
s ](_3”11/4 altern. | 4
51,0
G %; 21/2 contin. | 2

HB - HB 12 altern. 14
o FC-FC ' contin. 14
o] V3 COFFEE PFO4
D V3 WATER N.C.| PEG 6 altern. | 2 * * *
= PFO8 | 25 _
© H-I;“g-lis contin. | 2
(@] -
g Gl8-Gl/8| 15 altern. 11
= 53 N.C G1/8 2,5 |contin. 9 * * - > -
< “leugGus| 1,0 |altern. | 45
o HB - HB 15 |contin.| 35
N
© 0 cue.clel LS | altemn. o 15
P N R
= cu8 2,8 | contin. =
B 3
[ 15
15 altern.
- G1/4-G1/4 ' 1
3 62 N.C. CiE 5 0 * * * * *
= 2,8 contin.
o] 8
N 15
— FLANGE 1,5 altern. 10
™ G18 2,0 contin. 170
3/4 INLET PUSH FIT altern. 10
01 | WV IN.C.l 6:890-1/4" OUTLET | M [contin, 10 .
3/4 - 1/2 - 3/8 INLET - altern. 10
§ 01 | WV INC. I3 138 ouTteT | 11 [contin, 10
gL BISTABLESOLENOID VALVES/VANOLEBISTABLI ]
145}
= 3/4 INLET - PUSH FIT altern. 10 *
Q| 01 | WV jlatch) 5.8.10-1/4” 0UTLET | ™ [Tcontin. 10
3/4 - 1/2 - 3/8 INLET - altern. 10 *
0.1 | WV Jlateh| 3 1723/ oUTLET | ' [ontin, 10

cemegroup.com 5




A CEITIE PROJECT INFORMATION

Informazioni di progetto

Connection point
Fixed core Welded or sealed The designing of valves with innovative ideas to be placed at the customer’s
Nucleo fisso saldatura o Sigillante service has always been a strong point of our development competence. For
this reason, the present chapter specifies the main technological notions,
enabling our customers to become the first collaborators in the designing of
new products.

Solenoid
Solenoide
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OPERATION PRINCIPLES

As already mentioned, a solenoid valve is the combination of two main parts:
one is the electromagnet, made up by a solenoid

and its movable core, and the second is the valve’s body with the relative
circuit connections, with one or more orifices.

Tube guide
Tubo guida

The solenoid coil valve is defined as such since it has the basic characteristic
of a solenoid mounted in the guide housing into which a plunger operates.
This can be the main one or it can in turn give the command for performing
the partial or total fluid intercepting.

Plunger
Nucleo mobile

In the solenoid, the internal space is occupied by ferromagnetic material
which constitutes the core (mobile core and fixed core).

When the coil is energised by an electrical current, a magnetic field is
generated that will cause the movement of the mobile core, which is free to
slide in the guide (made out of nonmagnetic material) towards the fixed core
which in turn is fixed in the same housing by way of welding or through a
finer sealing thread.

In the normally-closed valve version, the mobile core is kept apart from
the fixed core (in closed position) by a spring that will return it to the same
position after the action of the magnetic field will have ceased.

La progettazione delle valvole con idee innovative al servizio del cliente e
stato il punto di forza del nostro sviluppo. Per questo motivo, nel presente
capitolo specifichiamo le nozioni tecniche piu importanti, affinché i nostri
clienti siano i primi collaboratori nella progettazione dei nuovi prodotti.

PRICIPIO DI FUNZIONAMENTO

Una elettrovalvola come gia visto e la combinazione di due parti fondamentali,
uno ¢ I'elettromagnete, composto da un solenoide e il suo nucleo mobile, e
il secondo ¢ il corpo valvola con i relativi attacchi per il circuito, con uno o
piu orifizi.

L'elettrovalvola a solenoide bobina & tale perché ha come caratteristica
fondamentale un solenoide infilato sul tubo guida, all'interno del quale scorre
un otturatore che puo essere quello principale o di comando, che effettua
quindi una totale oppure parziale intercettazione del fluido.

Nel solenoide lo spazio interno € occupato da un materiale ferromagnetico
che ne costituisce il nucleo (nucleo mobile e nucleo fisso). Quando la bobina &
percorsa da corrente elettrica si genera un campo magnetico che permettera
il movimento del nucleo mobile libero di scorrere nel tubo guida (di materiale
amagnetico) verso il nucleo fisso, bloccato sullo stesso tubo tramite una
saldatura o un fissaggio con filetto piu sigillante.

Nella versione di valvola normalmente chiusa, il nucleo mobile viene
mantenuto staccato dal nucleo fisso (in posizione di chiusura) da una molla,
che lo riportera nella stessa posizione dopo che cessera I’azione del campo
magnetico.
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. FIG. 2B

TYPES OF OPERATION

According to the type of operation carried out, the following categories of solenoid valves can be classified:

DIRECT ACTION

CLOSED POSITION (FIG. 1A)

In rest position the coil is not energised by a current; with the help of the fluid pressure, the core’s spring pushes
the sealing pad against the valve seat (orifice), thus keeping the valve closed.

OPEN POSITION (FIG. 1B)

When the solenoid valve is energised the mobile core is attracted by the fixed core, thus allowing the fluid to flow
through the solenoid valve opening. The maximum pressure difference allowed (M.O.P.D.) is reduced with the
increasing of the seat’s diameter.

SERVO-CONTROLLED ACTION

CLOSED POSITION (FIG. 2A)

In rest position, through the equalising opening, the fluid exercises a pressure on the sealing pad of the main
orifice (membrane). The sealer pad remains in closed position since, at even fluid pressure, the upper surface is
greater than the lower one.

OPEN POSITION (FIG. 2B)
When the solenoid valve is energised, the outlet hole is opened. A drop in fluid pressure is caused on the upper
surface of the main membrane, which causes its lifting by way of the fluid’s pressure on the lower surface. (FIG. 2C)

For correct operation it is mandatory for the outlet opening to be of a diameter greater than the equalising one.
Therefore, this typology of valve foresees a minimum pressure value for correct operation to be guaranteed.

SERVO-ASSISTED OR MIXED OPERATION
These are of the same type as those with the difference that the control seal element (mobile core) is close-
coupled to the membrane, thus already guaranteeing proper operation from O bar.

NORMALLY OPEN VALVES

There is also the possibility of having the normally open version.

This is obtained by inverting the position mobile core in relation to the fixed one (see SERIES 61, 65, 87).

The mobile core is kept in the open position by a spring; when the coil is energised, the mobile core is drawn
towards the seat of the fixed core, thus shutting off the outlet.

TIPI DI FUNZIONAMENTO

A seconda del funzionamento possiamo parlare delle seguenti categorie di elettrovalvole:

AZIONAMENTO DIRETTO

POSIZIONE CHIUSA (FIG. 1A)

In posizione di riposo I'avvolgimento non € percorso da corrente, la molla del nucleo spinge, con I'aiuto della
pressione del fluido, la pastiglia di tenuta sulla sede (orifizio) della valvola mantenendo la chiusura della valvola.

POSIZIONE APERTA (FIG. 1B)

Quando si eccita I’elettrovalvola, il nucleo mobile viene attratto dal nucleo fisso permettendo il passaggio del fluido
e I'apertura dell’elettrovalvola. La massima differenza di pressione (M.O.P.D.) consentita diminuisce all’aumentare
del diametro della sede.

AZIONAMENTO SERVO COMANDATO

POSIZIONE CHIUSA (FIG. 2A)

In posizione di riposo, il fluido, attraverso il foro di equalizzazione, esercita una pressione sull’otturatore dell’orifizio
principale (membrana). L'otturatore rimane in posizione di chiusura perché a parita di pressione del fluido, la
superficie superiore & maggiore di quella inferiore.

POSIZIONE APERTA (FIG. 2B)

Quando si eccita I’elettrovalvola, si apre il foro di scarico. Si provoca una caduta di pressione del fluido sulla
superficie superiore della membrana principale e quindi il sollevamento della stessa tramite la pressione del fluido
sulla sua superficie inferiore. (FIG. 2C)

Per un funzionamento corretto € necessario che il foro di scarico abbia un diametro maggiore di quello di
equalizzazione. Questa tipologia di valvole prevede quindi un minimo valore di pressione per garantire il
funzionamento.

AZIONAMENTO SERVO ASSISTITO O MISTO
Sono della stessa tipologia di quelle servocomandate con la differenza che I’otturatore di comando (nucleo mobile)
€ agganciato alla membrana garantendo cosi una funzionalita gia da O bar.

VALVOLE NORMALMENTE APERTE

Esiste la possibilita di avere anche la versione normalmente aperta.

Questo si ottiene andando ad invertire la posizione del nucleo mobile rispetto al fisso.(vedi SERIE 61, 65, 87).

Il nucleo mobile viene mantenuto in posizione aperta da una molla; quando viene alimentata la bobina, il nucleo
mobile, attirato verso la sede dal nucleo fisso, chiude il passaggio.

cemegroup.com
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PRESSURE

The pressure specifications, crucial for the definition of a valve, is DP, in other words the pressure differential
between itsinlet and outlet.

This specification is made up of two fundamental values which express the minimum and maximum operating
pressure differential.
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Maximum operating pressure differential (M.O.P.D.)

It is the maximum value of the difference between the pressure of the fluid at the inlet and of that at the outlet,
which the valve is able to intercept and depends directly on the flow through diameter and the power of the direct
action valves coil.

The smaller this orifice the greater the M.O.P.D. For servo-controlled valves instead, the maximum of M.O.P.D. value
is controlled in the majority of cases by the manufacturing ties of the orifice pump seal or of other components
of the valve.

Minimum operating pressure differential

For all direct-action valves this is equal to 0. For servo-controlled valves, it again depends on the manufacturing ties
of the pump seal for the main orifice (for membrane valves of SERIES 86 it is equal to 0.3 bar, for piston valves
of SERIES 90 it is equal to 1 bar).

This difference will become clearer after having read the paragraph dealing with the operation principles.

La caratteristica di pressione fondamentale per la definizione di una valvola ¢ il DP cioé la pressione differenziale
tra ingresso e uscita della stessa. Questa caratteristica si compone di due valori fondamentali la minima e la
massima pressione differenziale di funzionamento.

Massima pressione differenziale di funzionamento (M.O.P.D.)

E il valore massimo della differenza tra la pressione del fluido in ingresso e di quello in uscita che la valvola riesce ad
intercettare e dipende direttamente dal diametro di passaggio e dalla potenza della bobina per le valvole ad azione
diretta.

Piu I’orifizio € piccolo e maggiore € M.O.P.D. Per le valvole servocomandate invece il valore massimo di M.O.PD. si
determina nella maggior parte dei casi dai limiti costruttivi dell’organo di tenuta dell’orifizio, o di altri componenti
della valvola.

Minima pressione differenziale di funzionamento

Per tutte le valvole ad azione diretta € uguale a 0. Per le valvole servocomandate dipende ancora dai limiti
costruttivi dell’organo di tenuta sull’orifizio principale (valvole a membrana SERIE 86 € uguale a 0,3 bar, valvole a
pistone SERIE 90 &

uguale a 1 bar).

Questa diversita risultera piu chiara dopo aver letto il paragrafo principio di funzionamento.
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FLOW-RATE

Between the connection and the flow through @ there is a ratio: factor KV serves to define whether the valve
“carries” enough flow. The KV flow coefficient defines the flow rate Q in cubic meters an hour of water at 20°C
which generates a loss load AP = 1 bar for a determined opening of the valve.

The KV values indicated in the table are intended to refer to a totally open valve and have been determined
according to the parameters of norm VDI/VDE 2173.The KV is therefore expressed in m3/h and is an international
specification for the comparison of solenoid valves.
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Nevertheless, due to tradition or other pertinent factors, there are also further flow-rate coefficients, listed as
follows with the relative conversion values:

KV I/min. 0 0.06 = KV m3/h KV mé/h 0 16.7 = KV I/min.
CV USA (gallon/min.) 0 0.863 = KV m3/h KV m®/h 0 1.16 = CV USA (gallon/min.)
CV UK (imperial gallon /min.) 0 1.04 = KV m®h KV m?h o 0.975= CV UK (imperial gallon/min.)

For all models a diagram is provided (PRESSURE DROP DIAGRAM) showing the ratio between pressure and flow-
rate, so that the correct valve for the correct work point can be defined.

All the flow-rate values for water or fluids with viscosity up to 3° ENGLER are therefore determined.

For other types of fluids our service engineer should be contacted.

For valves suitable for refrigeration fluids (SERIES 59, 68), the various flow-rate capacity values relative to the
different applications on the refrigeration circuit (suction, hot gas, fluids), have been calculated.

Refer to the tables at end of this chapter.

PORTATA

Tra il raccordo ed il @ di passaggio (flusso) c’e una relazione: il fattore KV serve a stabilire se la valvola “porta”
abbastanza flusso. Per coefficiente di flusso KV si intende la portata Q in metri cubi ora di acqua a 20°C che genera
una perdita di carico AP= 1 bar per una determinata apertura della valvola.

| valori KV indicati in tabella si intendono per valvola completamente aperta e sono stati determinati secondo i
parametri della norma VDI/VDE 2173. Il KV viene quindi espresso in m%/h ed € una caratteristica internazionale per
la comparazione delle elettrovalvole.

Tuttavia per tradizione o altro esistono anche ulteriori coefficienti di portata dei quali riportiamo di seguito le
rispettive conversioni:

KV I/min. 0 0,06 = KV méh KV mé/h o 16,7 = KV I/min.
CV USA (gallone/min.) 0 0,863= KV mé/h KV m3/h o 1,16 = CV USA (gallone/min.)
CV UK (gallone imperiale/min.) 0 1,04 = KV m’h KV m?®h o 0,975= CV UK (gallone imperiale/min.)

Su tutti i modelli € riportato un grafico (DIAGRAMMA PERDITA DI CARICO) che mostra la relazione tra pressione
e portata, cosicché possiate individuare la valvola giusta per il punto di lavoro richiesto.

Tutti i valori di portata sono quindi determinati per acqua oppure fluidi liquidi con viscosita fino a 3° ENGLER.
Per altri tipi di fluidi contattare il nostro servizio tecnico.

Sulle valvole adatte per fluidi refrigeranti (SERIE 59, 68) sono state calcolate le varie capacita di portata in funzione
delle diverse applicazioni sul circuito frigorifero (aspirazione, gas caldo, fluido).

Vedi tabelle alla fine di questo capitolo.
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The following are reference values relating to the different typologies and dimensions of valves.
SMALL DIAMETERS 0+4 mm -DIRECT ACTION 10+15 milliseconds
MEDIUM DIAMETERS ~ 4+7 mm -DIRECT ACTION 20-+40 milliseconds
MEDIUM DIAMETERS ~ 0+25 mm -SERVO-CONTROLLED ACTION 20+60 milliseconds
LARGE DIAMETERS 25+=75mm  -SERVO-CONTROLLED ACTION 50-+80 milliseconds

LARGE DIAMETERS 20+50 mm  -SERVO-CONTROLLED ACTION (PISTON)  100+200 milliseconds

The above response times are however only indicative, since over and above the valve’s manufacturing specifications,
an important role in the variation of these times is played by the different specifications pertaining to the application
(fluid, density, temperature, pressure, etc.).

TEMPO DI RISPOSTA

Il tempo di risposta di una valvola é equivalente al tempo che impiega la pressione, a monte della valvola, a raggiungere
i 90% della differenza tra pressione a valvola chiusa e aperta.

Di seguito alcuni valori di riferimento in funzione delle diverse tipologie e dimensioni di valvola.

DIAMETRI PICCOLI 0+4 mm -AZIONE DIRETTA 10+15 millisecondi
DIAMETRI MEDI 4+7 mm -AZIONE DIRETTA 20+40 millisecondi
DIAMETRI MEDI 0+25 mm -AZIONE SERVOCOMANDATA 20+60 millisecondi
DIAMETRI GRANDI 25+75 mm -AZIONE SERVOCOMANDATA 50+80 millisecondi

DIAMETRI GRANDI ~ 20+50 mm -AZIONE SERVOCOMANDATA (PISTONE) ~ 100+200 millisecondi

| tempi di risposta suddetti, sono pero solo indicativi dato che oltre alle caratteristiche costruttive della valvola, un
ruolo fondamentale nella variazione di questi tempi € dato dalle diverse caratteristiche di applicazione (fluido, densita,
temperatura, pressione, etc.).

COMPATIBILITY/FLUIDS

The multiple natures of the sealing modalities required for the different mechanical and application structures,
even in relation to the same type of material mix, make it difficult to give complete and valid information on the
compatibility of valves with the different fluids.

We therefore judge it more effective to provide a brief description of the general specifications of the various
sealing elements, referring any further requests for information concerning the compatibility specifications of
valves, directly to our Technical service.

ATTENTION: the use with nitrogen compounds (for ex. Ammonia) can cause the corrosion and breakage
of the brass components.

NBR Elastomer. The most utilised sealing element, due to its good mechanical performance coupled
BUNA with optimal compatibility specifications with the greater part of fluids (water, oils, greases and gas).
Standard operative temperature -20°C+90°C
EPDM Elastomer. The high value of resistance to temperature have made it indispensable for intercep
ETHYLENE ting steam and hot water. The use is not advised for fluids in which oils are present.
PROPYLENE Standard operative temperature -30°C+155°C
FKM Elastomer. For its optimum specifications of compatibility and resistance to high temperatures,
FLUORINE this is the correct solution for applications in which EPDM and NBR are respectively not suitable.
ELASTOMER Standard operative temperature -10°C+150°C
(VITON®)
PTFE Solid and inert material; for this reason is practically compatible with all the types of fluids.
POLITETRA Aside from the “classical” use in steam, by way of a personalised system within CEME productions,
FLUORINE it was adopted for guaranteeing “perfect” sealing in valves for refrigerating fluids.
ETHYLENE Standard operative temperature -40°C+200°C
LSR
LIQUID It is a two-component liquid silicone rubber for the production of elastic articles through the
SILICONE injection molding process. Thanks to its excellent thermostability, excellent resistance to aging,
RUBBER excellent elastic characteristics, excellent breaking load and high temperature range of use, LSR
is used especially in the healthcare, food and medical sectors. -60°C +250°C

The indications of compatibility with the fluids listed for each single model are intended to cover a max.
viscosity of 3° ENGLER.
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COMPATIBILITA/FLUIDI

La molteplicita delle tenute e le diverse conformazioni meccaniche-applicative anche per lo stesso tipo di mescola,
rendono difficile dare una completa e valida informazione di compatibilita delle valvole con i diversi fluidi.

Quindi riteniamo piu opportuno dare una breve descrizione delle caratteristiche generali delle varie tenute,
rimandando ad un contatto diretto con il nostro Servizio Tecnico qualsiasi ulteriore informazione a riguardo di
specifiche compatibilita con le nostre valvole.

ATTENZIONE: I'utilizzo con composti azotati (es. Ammoniaca) puo causare la corrosione e la frattura dei
componenti in Ottone.
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NBR Elastomero. La tenuta piu utilizzata per le sue buone performance meccaniche comparate alle
BUNA ottime caratteristiche di compatibilita con la maggior parte dei fluidi (acqua, olii, grassi e gas).
Temperatura di esercizio standard -20°C +90°C
EPDM Elastomero. L'alto valore di resistenza alla temperatura lo hanno reso indispensabile nell’inter-
ETILENE cettazione di vapore e acqua calda. Sconsigliato I’'uso per fluidi con presenza di olii.
PROPILENE Temperatura di esercizio standard -30°C +155°C
FKM Elastomero. Per le sue ottime caratteristiche di compatibilita e resistenza alle alte temperature e
FLUORO la soluzione giusta per le applicazioni dove rispettivamente EPDM ed NBR non sono adeguati.
ELASTOMERO  Temperatura di esercizio standard -10°C +150°C
(VITON®)
PTFE Materiale solido ed inerte, per questo motivo & praticamente compatibile con tutti i tipi di fluidi.
POLITETRA Nella produzione CEME é stato adottato per garantire, tramite un sistema personalizzato, una
FLUORO ETILENE “perfetta” tenuta nelle valvole per fluidi frigorigeni oltre al classico utilizzo in vapore.
Temperatura di esercizio standard -40°C +200°C
LSR
SILICONE E una gomma siliconica liquida bicomponente per la produzione di articoli elastici attraverso il
LIQUIDO procedimento di stampaggio ad iniezione.

Grazie all’ottima termostabilita, all’eccelente resistenza all’invecchiamento , alle ottime
caratteristiche elastiche, all’ottimo carico di rottura e all’elevato range di temperatura di utilizzo,
I’LSR & utilizzato specialmente nei settori sanitario, alimentare e medicale. -60°C +250°C

Le indicazioni di compatibilita con i fluidi riportati per ogni singolo modello s’intendono per una viscosita
max. di 3° ENGLER

INSPECTION EASE

Inspection ease means that the operation of dismantling the valve can be carried out without compromising the
functions of the product.

If the application makes it necessary to dismantle the solenoid valve for cleaning or maintenance reasons, please refer
to the note “serviceable valve™ available only in particular valve series.

ISPEZIONABILITA

Ispezionabilita significa che I’operazione di smontaggio della valvola pud essere effettuato senza compromettere la
funzionalita del prodotto.

Se nell’applicazione € necessario dover smontare I’elettrovalvola per pulizia 0 manutenzione, fare riferimento alla nota
“valvola ispezionabile” presente solo in alcune serie di valvole.
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ELECTRICAL SPECIFICATIONS

The solenoids are manufactured in observance of European directives and international norms, to operate in 100%
continuous service.

COLOUR BLUE
COLORE BLU:

Frequency: The valves are supplied in standard version at 50 Hz. Mopd data on catalogue refer to 50 Hz coils.
On request, the valves can be sopplied with 50/60 Hz or just 60 Hz coils. In this case, the Mopd
data must be requested to our technical office.
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Tolerances: -15% +6% V nom. AC
-5% +10% V nom. DC

Thermal Class H (180°C), N (200°C).

Materials: - varnished copper wire in class H (180°C) or N (200°C)
- encapsulated coil
* CLASSH
* CLASSN
- FAST-ON EARTH: PO2 steel + tinning
- FAST-ON LINE: brass + tinning

- MAGNETIC ARMATURE: PO4 steel + zinc plating

Special implementations: For each product, the catalogue lists the performance with standard-type coils for
100%. For sizeable lots, special low-consumption coils for non-continuous services are available

CARATTERISTICHE ELETTRICHE

| solenoidi sono costruiti secondo le direttive europee e le normative internazionali, per funzionare in servizio
continuo ED 100%.

Frequenza:  Le valvole vengono fornite in versione standard a 50 Hz, i dati riportati a catalogo come M.O.P.D. si
riferiscono all’utilizzo della valvola con questo tipo di bobina. A richiesta le valvole possono essere
fornite anche in versione 50/60 Hz, in questo caso i valo ri di M.O.P.D. dovranno essere richiesti al
nostro servizio tecnico.

Tolleranze: -15% +6% V nom. AC
- 5% +10% V nom. DC

Classe termica H (180°C), N (200°C).

Materiali: -filo di rame smaltato in classe H (180°C) oppure N (200°C)
-rocchetto ed inglobamento
* CLASSE H
* CLASSE N
-FAST-ON TERRA: acciaio PO2 + stagnatura
-FAST-ON LINEA: ottone + stagnatura

-ARMATURA MAGNETICA: steel PO4 + zincatura

Esecuzioni speciali: Per ogni prodotto sono riportate a catalogo le prestazioni con le bobine di tipo standard per
ED 100%. Sono disponibili per lotti consistenti, bobine speciali a consumo ridotto oppure bobine potenziate, per
servizi discontinui.
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Note

To turn the coil position, it is necessary to slack the lock nut. When you lock again the nut. don’t overcome a force of 3 Nm for the series 55,
59, 85, 88, and a force of 4 Nm for all other series has not to be overcome.

Note

Per ruotare la posizione della bobina & necessario allentare il dado. Nella fase di rifissaggio del dado non superare una forza di serraggio pari a
3 Nm per la serie 55, 59, 85 ed 88, 4 Nm per tutte le altre serie.

RELIABILITY

The solenoid valves are designed and manufactured to satisfy requisites in various applications for long operating times. To prove this, CEME
has made available professional testing circuits for the different types of fluids: air, water, steam and freon under normal or extreme conditions
(climatic chamber).

AFFIDABILITA

Le elettrovalvole sono progettate e costruite per soddisfare i requisiti nelle varie applicazioni per lungo tempo. Per verificare cid la CEME ha
predisposto circuiti di prova professionali per i diversi tipi di fluidi: aria, acqua, vapore, freon in condizioni normali o estreme (camera climatica).
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SERIES V3
TECHNOPOLYMER SOLENOID VALVE 3/2 WAY N.C.

™
> Elettrovalvola in Tecnopolimero 3/2 vie N.C.
Q
=
& HIGHLIGHTS
e 3/2 way direct acting N.C
* 0-18 bar

e NSF approved

e Thermoplastic PPA (V370 PPSU)
« Tube in stainless steel

e Seal in FKM food grade

PRODUCT DESCRIPTION
Solenoid valve 3/2 way, normally closed direct acting especially dedicated to beverage and coffee applications.
These valves are available with different connections and performances in order to meet any kind of needs.

DESCRIZIONE PRODOTTO
Elettrovalvola 3/2 vie, normalmente chiusa ad azionamento diretto, particolarmente indicata per settore

@ beverage e caffé. Queste valvole sono disponibili con diversi tipi di .connessioni.e prgsta;ioni in
modo da soddisfare ogni tipo di esigenza.
o =
I — Cﬁ' s
Body material / Materiale corpo Thermoplastic PPA (V370 PPSU)
Seal material / Materiale guarnizioni FKM food grade
Tube material / Materiale cannotto Stainless Steel
Working fluids / Fluidi di lavoro Air, water, steam
Electrical connect. / Connes. elettrica 6,3 x 0,8 fast-on terminal - UNI ISO 6952
Insulation class / Classe di isolamento H according to EN60730
Coil voltage / Voltaggio 220-230VAC 50-60Hz 100-120VAC 60Hz 12-24 VDC
Coil power / Potenza solenoide 13,5 VA 14 VA 1ow
Ambient temp. / Temp. ambiente 80°C 80°C 80°C
Fluid temp. / Temp. fluido 140°C 145°C 140°C
Approvals / Certificazioni VDE; CE; NSF UL; NSF CE; NSF

_SPECIFICATIONS / CARATTERISTICHE
CONNECTIONS ORIFICE @ KV M.O.P.D. (bar) DIMENSION (mm) CODE
in/out 3° way (mm) mé/h AC DC A B C
PF @4 mm HB 2,0 0,10 6,5 6,5 39 67 40 V370
PF @6 mm HB 2,5 0,10 6,5 6,5 41,4 67 40 V370
B PF @8 mm HB 2,5 0,10 6,5 6,5 43,6 67 40 V370
HB - HB HB 1,5 0,07 12 12 50 66,5 40 V382
HB - HB HB 2,0 0,10 6,5 6,5 50 66,5 40 V382
HB - HB HB 2,5 0,12 2 2 50 66,5 40 V382
. HB - HB FC 15 0,07 12 12 50 69,2 40 V383
HB - HB FC 2,5 0,12 2 2 50 69,2 40 V383
HB - HB HB 1,0 0,03 18 18 37 66,5 40 V392
HB - HB HB 1,2 0,04 14 14 37 66,5 40 V392
HB - HB HB 1,5 0,07 12 12 37 66,5 40 V392
HB - HB HB 2,0 0,10 6,5 6,5 37 66,5 40 V392
HB - HB HB 2,5 0,12 2 2 37 66,5 40 V392
FC-FC G1/8 1,0 0,03 18 18 37 69,2 40 V393
FC - FC FC 1,2 0,04 14 14 37 69,2 40 V393
FC - FC G 18 15 0,07 12 12 37 69,2 40 V393
FC - FC G1/8 2,7 0,16 2 2 37 69,2 40 V393
FC - FC HB 1,0 0,03 18 18 37 66,5 40 V399
FC - FC HB 1,2 0,04 14 14 37 66,5 40 V399
FC - FC HB 15 0,07 12 12 37 66,5 40 V399
FC - FC HB 2,0 0,10 6,5 6,5 37 66,5 40 V399
FC - FC HB 2,5 0,12 2 2 37 66,5 40 V399

* 3~ way orifice @ (mm): 1,4 - On demand @2,0mm
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SERIES V3

TECHNOPOLYMER SOLENOID VALVE 3/2 WAY N.C.

Elettrovalvola in Tecnopolimero 3/2 vie N.C.

# L EITE

3/2 WAY N.C.
FC-FC HB - HB FC -FC
V383 V382 V392
IN/OUT IN/OUT IN/OUT
10
P P ©o
©o T[ ©0 [Tl
S S S S
es: 3° WAY es: 3° WAY
a1
@4 - -
[
"i a7 - a7 o
—t 26 = 26 =

+

PF - PF
V370
IN/OUT

=

TUBE @4 / @6 / @8

FC—FC
V393

IN/OUT

28,3
27,1

28,3

es: 3° WAY

cemegroup.com

Series V3
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SERIES V7 COFFEE

EEmE TECHNOPOLYMER SOLENOID VALVE 2/2 WAY N.C.

N~
> Elettrovalvola in Tecnopolimero 2/2 vie N.C.
(<))
=
- HIGHLIGHTS
* 2/2 way direct acting N.C
e 0-25bar

* NSF approved

Thermoplastic PPA (V770 PPSU)
Tube in stainless steel

Seal in FKM food grade

PRODUCT DESCRIPTION

Solenoid valve 2/2 way, normally closed direct acting especially

dedicated to beverage and coffee applications. These valves are available with different
connections and performance in order to meet any kind of needs.

DESCRIZIONE PRODOTTO

Elettrovalvola 2/2 vie, normalmente chiusa ad azionamento diretto, particolarmente indicata per
settore beverage e caffe. Queste valvole sono disponibili con diversi tipi di connessioni

in modo da soddisfare ogni tipo di esigenza.

Water

Management Steam Coffee Beverage

Body material / Materiale corpo Thermoplastic PPA (V770 PPSU)
Seal material / Materiale guarnizioni FKM food grade
Tube material / Materiale cannotto Stainless Steel
Working fluids / Fluidi di lavoro Air, water, steam
Electrical connect. / Connes. elettrica 6,3 x 0,8 fast-on terminal - UNI ISO 6952
Insulation class / Classe di isolamento H according to EN60730
Coil voltage / Voltaggio 220-230VAC 50-60Hz 100-120VAC 60Hz 12-24 VDC
Coil power / Potenza solenoide 13,5 VA 14 VA 10w
Ambient temp. / Temp. ambiente 80°C 80°C 80°C
Fluid temp. / Temp. fluido 140°C 145°C 140°C
Approvals / Certificazioni VDE; CE; NSF UL; NSF CE; NSF

-~~~ _SPECIFICATIONS/CARATTERISTICE
CONNECTIONS | ORIFICE @ KV M.O.P.D. (bar) DIMENSION (mm)

in/out (mm) ms/h AC DC A B C CODE

PF @4 mm 2,0 0,10 13 9 39 57 40 V770

PF @6 mm 2,5 0,10 6,5 6,5 41,4 67 40 V770

PF @8 mm 25 0,10 6,5 6,5 43,6 67 40 V770

FC-FC 1,2 0,04 23 20 58 56,3 40 V792

FC - FC 2,0 0,10 13 9 58 56,3 40 V792

B FC-FC 25 0,12 9 6 58 56,3 40 V792
FC-FC 1,2 0,04 23 20 37 56,4 40 V799

FC-FC 1,5 0,07 17 15 37 56,4 40 V799

FC-FC 2,0 0,10 13 9 37 56,4 40 V799

FC-FC 1,5 0,07 17 15 50 56,4 40 V782

FC -FC 2,0 0,10 12 12 50 56,4 40 V782

FC-FC 2,5 0,12 9 6 50 56,4 40 V782
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SERIES V7 COFFEE

TECHNOPOLYMER SOLENOID VALVE 2/2 WAY N.C. EEmE

Elettrovalvola in Tecnopolimero 2/2 vie N.C.

Series V7

2/2 WAY N.C.
HB - HB HB - HB

26

Ni=T

PF - PF PF - PF

28,3
27,1

T

HOSE @4 / @6 | 8

cemegroup.com 17




SERIES V3/V7 WATER
%EE""E TECHNOPOLYMER SOLENOID VALVE 2/2 OR 3/2 WAY N.C.

N~

g Elettrovalvola in Tecnopolimero 2/2 o 3/2 vie N.C.
>

wn

@ HIGHLIGHTS

B * 2/2 way direct acting N.C

wn e 0-8bhar

NSF UL/ACS approved
Thermoplastic PA66 GF 30%
Tube in stainless steel

Seal in FKM food grade

PRODUCT DESCRIPTION

Solenoid valve 2/2 and 3/2 way, normally closed direct acting especially

dedicated to beverage and coffee applications. These valves are available with different
connections and performances in order to meet any kind of needs.

DESCRIZIONE PRODOTTO

: $ Elettrovalvola 2/2 e 3/2 vie, normalmente chiusa ad azionamento diretto, particolarmente indicata per
e settore beverage e caffé. Queste valvole sono disponibili con diversi tipi connessioni
Water in modo da soddisfare ogni tipo di esigenza.

HREREE Management

Body material / Materiale corpo Thermoplastic PA66 GF 30%
Seal material / Materiale guarnizioni FKM food grade
Tube material / Materiale cannotto Stainless Steel
Working fluids / Fluidi di lavoro Water
Electrical connect. / Connes. elettrica 6,3 x 0,8 fast-on terminal - UNI ISO 6952
Insulation class / Classe di isolamento H according to EN60730
Coil voltage / Voltaggio 220-230VAC 50-60Hz 100-120VAC 60Hz 12-24 VDC
Coil power / Potenza solenoide 13,5 VA 14 VA now
Ambient temp. / Temp. ambiente 65°C 65°C 65°C
Fluid temp. / Temp. fluido 65°C 65°C 65°C
Approvals / Certificazioni VDE; CE; NSF; WRAS; ACS UL; NSF; WRAS; ACS CE; NSF; WRAS; ACS
SPECIFCATIONS / CARATTERISTICHE
CONNECTIONS ORIFICE @ KV DIMENSION (mm) =
CODE [BERIANN D
infout mm) | m¥h A B c i e o L= ﬂ; © ﬁ‘€3 i
PF @6mm 2,0 0,10 69,8 61 44,9 V730 | ) @ B E
PF @8mm 2,0 0,10 69,8 61 44,9 V730 =005
PF @1/4" 2,0 0,10 69,8 61 44,9 V730 A
PF @6mm - PF @8mm 2,0 0,10 69,8 61 44,9 V730
PF @6mm 2,0 0,10 90 61 449 V731 —+
PF @8mm 2,0 0,10 90 61 44,9 V731 S
PF @1/4™ 2,0 0,10 90 61 44,9 V731 2/ [8)
PF @6mm - PF @8mm 2,0 0,10 90 61 44,9 V731
PF @1/4" 2,5 0,12 73,5 63,1 47 V739
ORIFICE @ KV M.O.P.D. (bar)
(mm) m?h AC DC -
2.0 0,10 8 8 ! = TE——
25 0,12 8 6 o — O |
@ @ i )
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SERIES V3/V7 WATER

TECHNOPOLYMER SOLENOID VALVE 2/2 AND 3/2 WAY N.C. EEmE

Elettrovalvola in Tecnopolimero 2/2 a 3/2 vie N.C.

2/2 WAY

PF - PF PF - PF

Series V3/V7

(61,1)

|
Somm
T
8,5
17

(61)

;@
g@z S0
T@E* »

— d <9

ES

=

=
43,7)
=

(63,1)

07
35+0,3 25+0,3 J_ 9+0.3
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SERIES V3/V7 WATER
I~ 7 4
@’EE’T’E TECHNOPOLYMER SOLENOID VALVE 2/2 OR 3/2 WAY N.C.

N~

g Elettrovalvola in Tecnopolimero 2/2 o 3/2 vie N.C.
>

wn

@ HIGHLIGHTS

B * 2/2 way direct acting N.C

wn e 0-8bhar

NSF UL/ACS approved
Thermoplastic PA66 GF 30%
Tube in stainless steel

Seal in FKM food grade

PRODU